D.05.00.00. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
D. 05.03.05 Warstwa wjzaca i scieralna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)Silwymagania dotycegce wykonania i odbioru
warstw nawierzchni z betonu asfaltowego realizowhrw ramach ,Przebudowa drogi gminnej nr
350904W w miejscowiei Posada”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia rob6t zazanych z przebudawdrogi

gminnej i obejmuj:

- wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego u AC8S, gldébwarstwy po zagszczeniu 3
cm,

- wykonanie warstwy wizace| z betonu asfaltowego AC16W, grgbavarstwy po zagszczeniu 4
cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnegopelmacza kamiennego o
okreslonym skiadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegdiloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

Dodatek - jest to materiat , ktéry mie by dodawany do mieszanki w matych sikiach w celu
poprawy jej cech mechanicznych, urabiatidub koloru.

Podtaze pod warstwe asfaltowy - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalmika

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.
Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wucgprawdzenia, czy jej
wiasciwosci 3 zgodne z receptiaboratoryjn.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o diuégd co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zbfionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia prsgsztu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robot.

Recepta— jest to docelowy skfad mieszanki mineralno -alésivej,

Kategoria ruchu (KR) — obchzenie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchnidaca w bezpérednim kontakcie z kotami
pojazdow.

Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren przechyzh przez
okreslony zestaw sit.

Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: 945 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: ©2 mm, ktérego wiksza czs$¢ pozostaje na
sicie 0,063mm.

Pyt — kruszywo z ziaren przechagzch przez sito 0,063mm.

Wypetniacz — kruszywo, ktorego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada € wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzemnigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).
Kationowa emulsja asfaltowa— emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie a&duwwzastkom



zdyspergowanego asfaltu.
Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdtne” pkt 1.4.

1.4.1. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy ok&aniu wielkgci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes ST D 00.00.00
~Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okridone w PN-EN-12591.

W zaleznoéci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowd nastpujace asfalty drogowe:
» warstwa wizaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70
» warstwascieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,

2.2. 1 Wymagania wobec asfaltow dla warstwdcieralnej

_ _ _ Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
Temperatura zaptonu, nie mniej
3 niz °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniejmi % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytgk 05
lub przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostata penetracja po starzeniju,
nie mniej ni % PN-EN 1426 [21] 50
2 Temperatura mknienia po .
starzeniu, nie mniej fi C PN-EN 1427 [22] 48
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
3 Zawarta¢ parafiny, .
nie wiecej niz Yo PN-EN 12606-1 [30 2,2
Wzrost temp.
9 migknienia po .
starzeniu, nie wcej C PN-EN 1427 [22] 9
niz
Temperatura
10 | tamliwosci Fraassa, °C PN-EN 12593 [29] -8
nie wigcej niz




2.2. 2 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy wkacej

Rodzaj asfaltu

Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [2]] 50+70
2 | Temperatura nmknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
Temperatura zaptonu, nie mniej
3 | hiz °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniejmi % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytgk 05
lub przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostata penetracja po starzenju, .
v Temperatura mknienia po .
starzeniu, nie mniej fi C PN-EN 1427 [22] 48

WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

3 Zawarta¢ parafiny, .
nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30 2,2

Wzrost temp.
migknienia po

9| starzeniu, nie vecej °C PN-EN 1427 [22] 9
niz
Temperatura

10 | tamliwosci Fraassa, °oC PN-EN 12593 [29] 3
nie wiece| Nz

2.3. Wypelniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania okrdone dla poszczegoélnych warstw w WT-1
Kruszywa 2008, Cg&¢ 2

Tablica 1 Wymagane wi&ciwosci wypetniacza do poszczegolnych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca | warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-10, zgodne z tapl@l | zgodne z tablic24
Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wgza ni: MBE10 MBE10
Zawartg¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1% (m/m) 1% (m/m)

Gestaié ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez| deklarowana przez

producenta producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym Vv Vv
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria 28/45 28/45
Przyrost temperatu_ry ¢gknienia wg PN-EN 13179-1, Ares8/25 Ares8/25
wymagana kategoria
Rozpuszczalnig w wodzie wg PN-EN 1744-1,
kategoria nie wysza ni WS WSio
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN- ce ce
EN 196-21, kategoria nie 1sza ni: 0 0
Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K320, K10,

! . Kal0,
mieszanym, wymagana kategoria: 210, Ka pewiarowana K a Dettarowan:

,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymaganha Browan BNpekiarowan




| kategoria: | | |

2.4. Kruszywo
Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do eamshni drogowych powinno spetbia
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008¢&2.

Tablica 2 Wymagane wi&ciwosci kruszywa grubego do poszczegdélnych warstw dla KR

warstwa wigzaca | warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesaa ni : G:85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie ¢ksze ni G G
wedtug kategorii: 201175 20115
Zawartag¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza f f

.. 2 2
niz
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933- Flac lub Slas Floe lub S

4, kategoria nie wysza ni:
Procentowa zaward6 ziaren 0 powierzchni
przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wg BN-  Cpekiarowana Chbeklarowana
EN 933-5; kategoria nie ¥8za nk
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097,
rozdziat 5; kategoria co najmniej:

e grupa kruszyw A LAz LA s

* grupa kruszyw B LA3s LA3z0
Odporna¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-
8, kategoria nie usza ni:

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

"""""" PSV pekiarowane

deklarowana przez| deklarowana przez

producenta producenta
Gestai¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3, deklarowana przez| deklarowana przez
producenta producenta
N_asqk!lwosc ng PN-EN 1097-6, zatznik B, kategorig W05 Wer0.5
nie wyzsza ng:
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nje
: ;. F1 Fnaci/
wyzsza nk:
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN13673,
< SBia Bia
wymagana kategoria:
Skitad chemiczny — uproszczony opis petrograficzgy wdeklarowany przez| deklarowany przez
PN-EN 932-3; producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.
14.2, kategoria nie wgza ni: MipcO,1 MpcO,1
Rozpad krzemianowy zuzla  wielkopiecowega wymagana wymagana
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1: odporng¢ odporndé¢
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana wymagana
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.2: odporng¢ odporndé¢
Stata¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg Vas Vas

PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie x8ya ni:
a) Jezeli nasikliwosé jest wieksza, nalgy badd mrozoodporng& wg p. 4.4.2




Tablica 3 Wymagane wi&ciwosci kruszywa drobnego do poszczegdélnych warstw dlaK 1

warstwa wigzaca | warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesna ni : Gr85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie ¢ksze ni
wedtug kategorii: GreNR GreNR
Zawartg¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza f f
niz 16 16
Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wgza ni: MBE10 MBE10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 93346,

Ecs Deklarowana Ecs Deklarowana

rozdz. 8, kategoria nie ¥8za ni:

deklarowana przez| deklarowana przez

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9
producenta producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.
14.2, kategoria nie wgza ni: MipcO, 1 MpcO,1

Sktadowanie kruszywa powinno odbytvasic w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spefti@jwymagania okétone w WT-3
Emulsje asfaltowe 2009.

2.6. Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikujce na podstawie norm lub aprobat
technicznych.

2.7Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepra asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedii przyczepnéé (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpogtomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rglelobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waiioprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.
Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgppakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfadgo powinien

dysponowa dostpem do nagpujacego sprztu:

— Wytwornia (otaczary) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszaneknaralno-
asfaltowych, z automatycznym sterowaniem prodykej maldiwoscia dozowania dodatkow
adhezyjnych. Wytwornia powinna bylokalizowana w pobiu prowadzonych roboét, nie dalej
niz 45 km od miejsca wbudowania, co pozwala na prasprartowanie i wbudowanie mieszanki
w ciagu maksimum 2 godzin.

— Uktadarlq do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych w@gszczanego, z elektronicznym
sterowaniem réwneia ukladanej warstwy i z nuiwoscia utozenia nawierzchni max dwoma
przegciami na catej przewidzianej szersko

— Skrapiarlg.

— Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gtadkimi: lei, srednim i cezkim.

— Szczotly mechaniczai/lub innym uradzeniem czyszezym.



— Samochodami samowytadowczymi z przykryciem brezewo lub termosami do przewozu
mieszanek betonu asfaltowego.

Wykonawca powinien wykazaze wskazany spet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robo6t nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Na dkoliczngé
Oferent przedtay wsigpny harmonogram robot, uwzghiajacy wszystkie warunki, w jakicheolzie
wykonywana nawierzchnia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D 00.00.00 ,Wymaganidnajd. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow drogowych e odbywa sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowany@ep Inspektora

4.2.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi waseritami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi o tadovéobnie
mniejszej nt 10 ton z przykryciem w czasie transportu i podazaekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkwziadunku nie powinien przekra@za godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania teatyrg wbudowania oraz cech j&koowych
mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D 000QNymagania ogolne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowiakceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badaboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikow i
probki materiatbw pobrane w obecdod Inspektora do wykonania badakontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigciwosci i porownaniu wynikoéw z zaf@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna doie sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwascieralna i wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maiimgch do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawadaasfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej AC8S w %.



Przesiew [%]
Wymiar sita#, KR 1
mm
Przechodzi
przez: 90 - 100
11,2 70 -90
80 | e
5,6 45 - 60
2,0 8-22
0,125 6-12
0,063
Zawarta¢ B
lepiszcza miné.4

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadai¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whazacej AC 16W

Przesiew [%]
Wymiar sita#, KR 1
mm
Przechodzi
przez: 90 - 100
16,0 65 - 80
11,2 | e
8,0 25 - 40
2,0 5-15
0,125 3-8
0,063
Zawarta¢ B
lepiszcza mind.4

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykaa niej warstwycieralnej

Warunki
T zag:szczenia wg Metoda i
Wiasciwosci PN-EN 13108- | warunki badanig ACBS
20
Zawartg¢ wolnych | C.1.2, ubijanie,| PN-EN 12697-8 Vmin1,0
przestrzeni 2 x 50 uderze p.4 Vmaxa,(
Wolne przestrzenie | ¢ 1 > upijanie,| PN-EN 12697-8]  VFBrinzs
wypetnione ,
lepi 2 x 50 uderzé p.5 VFBiringo
episzczem
Zawartag¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2, ubijanie,| PN-EN 12697-8 VMA,
mieszance 2 x 50 uderze p.5 ni6
mineralnej
PN-EN 12697-
12
Odporndg¢ na C.1.1, ubijanie, przechowywanie
PO , w 40°C z I TSR0
dziatanie wody 2 x 25 uderze | .
jednym cyklem
zamraania,
badanie w 1%C




Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwy wizacej

Warunki
. zag;szczania wg Metoda i
Wiasciwos¢ PN-EN warunki badanig ACLeW

13108-20 [48]

Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vmin3,0

przestrzeni 2x50 uderze [2311, Vinax6.0
Wolne przestrzenie C.1.2.ubijanie, | PN-EN 126978 vrg .
wypetnione 2x50 uderzé [33], VEB.«
lepiszczem 0.5 ming0
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, | PN-EN 12697-8
mieszance 2x50 uderze [33], VMArinis
mineralnej p.5

PN-EN 12697-

12 [35],

Odporndé na C.1.1,ubijanie, przeCerg\ivgwame
dziatanie wody 2x25 uderzé oW z I TSRs0

jednym cyklem

zamraania,

badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka, wykonana warstgeralna z mieszanki BA AC8S oraz warstwa
wiazaca BA AC16W powinny spetnéawymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje s§ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewgtiaj
prawidiowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie yimieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepd. Dopuszcza sidozowanie olgosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jego gptasci

w zaleznosci od temperatury. Dozowanie skladnikdw powinné bierowane elektronicznie.
Tolerancje dozowania skltadnikbw mpgvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wdylie
przeptywomierza, lecz nie wgej nz + 2 % w stosunku do masy skladnika.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposéb i wéibtach okrélonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna¢bygodna z zaleceniami producenta dla ékreego
wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minergimadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaeiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powilbiy& zgodna z zaleceniami producenta dla
okreslonego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podiea

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnoé¢ hystabilizowane i nine,
wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podepowinna b§ sucha i czysta. Nierowgici podtaza pod
warstwy asfaltowe nie powinny byvicksze od podanych w tablicy 8.



Tablica 8. Maksymalne nieréwém podtaza pod warstwy asfaltowe, mm

Drogi i place Podiaze pod warstw
gip scieralr Wiazaca
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nierbwroi podiaza @ wigksze od podanych w tablicy 8, pogio naley
wyroéwna poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roziaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,tq@d naley skropt emulsy
asfaltowg lub asfaltem uptynnionym.

Powierzchnie czotowe kraywmikow, wkazdéw, wpustow itp. uszlzer powinny by pokryte asfaltem
lub materiatem uszczelnigym okrélonym w ST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Pohczenie mgdzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropt emulsy asfaltows lub asfaltem uptynnionym przed dkniem
nastpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego gpoaenia m¢dzywarstwowego. Okégenie ilosci
skropienia lepiszcza na drodze riglevykona& wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia padtpod warstw asfaltowa podano w tablicy
9.

Poditaze pod warstwy llos¢ pozostatego
asfaltowy lepiszcza kg/rh
Podbudowa z kruszywa
stabilizowanego od 0,5do 0,7

mechanicznie

Warstwa wizaca asfaltowa od 0,1do 0,3

Skropienie powinno kywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradparowanie

wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi cO magj

- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/nf emuls;ji,

- 2h przyildciod 0,5 do 1,0 kg/fmemuls;i,

- 0,5 hprzyilgci od 0,2 do 0,5 kg/fmemulsii.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +8 C (warstwascieralna warstwa gruloi > 3cm) i @ C (dla wykonywanej warstwy
wiazace]). Nie dopuszcza eiuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrpadiazu,
podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego wi{atre 16 m/s).

5.7. Zardb probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjgst zobowjzany
do przeprowadzenia w obedoInspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie adawéci asfaltu w
mieszance okéa sk wykonupc ekstrakaj.

Tolerancje zawartwi skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm  skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki sktadu mieszamkieralnej od podanej w recepcie, %

Oceniany Granice dopuszczalnych odchytek [%
parametr bezwzgédnie] dla klasy drogi Z
ZawartG¢ ziaren
<0,063mm od 2,1do 4,0
ZawartG¢ ziaren
> 2.0mm od 7,0 do 14,0

5.8. Odcinek prébny
W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektorakddgwca jest zobowzany do wykonania



odcinka probnego, co najmniej na 3 dni przed rozgmem robét. Wykonawca wykona odcinek

prébny w celu:

- stwierdzenia czy ayty sprzt jest wigciwy,

- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowapgsci warstwy,

- okreslenia potrzebnej iléci przefé¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca ayje takich materiatbw oraz spitzi, jakie keda stosowane do

wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien Isyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawadcinka

probnego przez Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana uktadask wyposaona w ukiad z

automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacy

projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinn& lbyzsza od minimalnej temperatury

mieszanki podanej w zaleceniach producenta dlasiokrego wedtug niniejszej ST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivsic bezzwtocznie zgodnie ze schematem ptzejalca

ustalonym na odcinku probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna I8y zgodna z zaleceniami

producenta dla oksonego wedtug niniejszej ST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie nalegy rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgadio osi

drogi.

Ztacza podhane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malprzesua¢ wzgledem

siebie 0 co najmniej o0 15cm w kierunku poprzeczmynosi drogi.

Ztacza poprzeczne wrudzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyoharstw

technologicznych naky przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku paathym do osi

jezdni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoines.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki naher-asfaltowej i przedstawiwyniki tych
bada Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfiowej

Skfad mieszanki mineralnej ocenia sia podstawie badaekstrakcji, a nagpnie na podstawie
analizy sitowej uzyskanego kruszywa z 1/3 probki ynWi powinny by zgodne z recept
laboratoryjr z tolerancj okreslona w tablicy 10.

6.3.2. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki minealno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsfaléowej polega na odczytaniu temperatury
na skali odpowiedniego termometru zamontowaneguot@ezarce. Temperatura powinn& lzgodna

Z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoveté¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadng¢ pomiarux 2° C. Temperatura mieszanki powinna tzgodna z wymaganiami podanymi
w ST.



Tablica 11 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej

Temperatura mieszanki
Lepiszcze asfaltowe [°C]
Beton asfaltowy AC
50/70 od 140 do 180

6.3.4. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimialnej jej wyghdu w

czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowyiaa

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wiaiwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Zakres bada i pomiaréw

Zakres badai pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha
1 | Wskanik zag:szczenid’

2 | Spadki poprzeczne

3 | Rébwna¢

4 | Grubg¢

5 | Zawartdé¢ wolnych przestrzery

a) do kadej warstwy i na kade rozpoczte
6 000 nf nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek byt
zwiekszona

6.4.2. Szerok&¢ warstwy

Szeroka¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinn lzgodna z dokumentagcprojektows,
z tolerancy +5cm.

6.4.3. ROwnd&¢é warstwy

Nierownaci podiwzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego  mierzonetod z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodywmowanej wyciu taty i klina nie powinny
by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierowsgowarstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

L. Warstwa
Warstwascieralna .
Wwigzaca
Réwna¢ podiwzna 8 12
Réwnai¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegoduikach prostych i na tukach powinnydoy
zgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hy zgodne z dokumentacjprojektows, z tolerang +
lcm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentapjrojektows, z tolerang
scm.

6.4.7. Grubasé warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grulimia projektows, z tolerancgi + 10%. Grub&¢
wykonanej warstwy powinna Bysprawdzona co 25m, w co najmniej trzech miejsqaclosi i na
brzegach warstwy).



6.4.8. Zhcza podituzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeadio osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunite wzgkdem siebie, co najmniej o
15cm. Zkcza powinny by catkowicie zwiazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa scieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystatvaod 3 do 5 mm ponad ich
powierzchng.

6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolia tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszocych sg i spekanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestrae w warstwie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiazzymagania podane w tablicy 14

Typ i wymiar Wskarnik Zawartaic’_ wolnych _
mieszanki, zagszczenia [%] przestrzeni w warstwie
przeznaczenie & [Y%(VIV)]
Warstwa wizaca AC 16W KR1 >98 40-7,0
Warstwascieralna AC 8S KR1 > 98 1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonuwalisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D 00.00/¢magania ogoélne” p. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensagjojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakng/konania robot poprawkowych lub zaleci
wymiare wadliwie wykonanej nawierzchni. Inspektor #eouzné wad: za nie majca zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzghostalic zakres i wielké¢ potracen za
obnizomg jakas¢.

Roboty poprawkowe lub wymiarwadliwie wykonanej nawierzchni na ngwVykonawca wykona na
wiasny koszt, w terminie ustalonym przez Inspektora

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1marstwy wizacej i scieralnej uwzgidnia:

e prace pomiarowe,

* roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robat,

e zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych naddber,

* opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszankieralno-asfaltowej,

* wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

» wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjgnsport na miejsce wbudowania,

e posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltow krawedzi urzdzen obcych i
kraweznikow,

* roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

» obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

* przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltdrogowych
2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Temolbgia



3. PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badmaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco
4. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania
5. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjiidsfaltowych
6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygbwierzchniowych utrwafte
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu
7. PN-EN 14188 Wypelniaczearkzy i zalewy
10.2. Inne dokumenty
1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyighétsztywnych. IBD i M, Warszawa,
1997
2. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiéddirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
3. Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfalton@820
4. Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2008
5. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009



